Technicky arch: Homogenita tisku
pres vysku archu a sablonovani

PokracCujeme v serialu o tom, jak si ovéfit zakladni
technické parametry tiskového stroje, zejména
archového. Minuly newsletter se zabyval homogenita
tisku (nanosu barvy) pres Sitku tiskového archu. Nyni
se podivame na dalSi pokraCovani, tim je homogenita
nanosu barvy pres vySku archu a Sablonovani:

1. homogenita tisku (nanosu barvy) pres vysku archu
2.s tim souvisejici homogenita TVI pfes vysku archu
3. spravné davkovani vih¢iciho roztoku a funkénost
roztérl (nejcastéjsi pFicina jevu Sablonovani)

Technicky arch

Technicky prvek pro uréeni homogenity pfes vysku
archu tisku je pomérné jednoduchy a Ize jej spojit

s dalSimi do komplexnéjsiho testovaciho archu, napf.
spolu s testem Sablonovani nebo dublovani. Ve
stfedu archu (ev. na vice mistech, jak je potfeba),

v jedné zoné se vytvofi pruhy barev CMYK pfes celou
vySku archu a oznaci se méfici pozice napf. po 5 cm.
Ve vedlejSi zéné se obdobné vytvofi rastrova pole
napf. 40 % pfes celou vysku archu. Tiskovy arch bude
tedy obsahovat tato pole:

1. plna plocha tiskoveé barvy 100 % po celé vySce
archu

2. rastrovy plocha, napf. 40 %, tiskové barvy v celé
vysce Sifi

3. testovaci prvek pro ur¢ena Sablonovani

Prvek pro ucené a testy Sablonovani je bud ve tvaru
negativniho kfize v plné ploSe kazdé barvy CMK (ve
Zluté se tento jev nesleduje), nebo se mize vytvofit ve
tvaru negativni plochy. Podivejte se blize na obrazky.
Prvky pro testy Sablonovani by mély byt pomérné
veliké, aby odbér barvy byl vyznamny.

Homogenita pres vysku

Tyto testy ukazuji jak homogenné je barevnikovy
systém schopen tiskovou barvu dodavat na papir.
Mé&Fi se denzita tiskové barvy v oznaCenych mistech
(dostane se tak napt. 5, 7, nebo 9 hodnot podle
jemnosti vzorkovani a vysky tiskového archu). Ukaze
se, ze denzita neni konstantni, ale kolisa. Rozdil mezi
Barevnik nedokaze pfivadét na desku dostatec¢né
rychle potfebné mnozstvi barvy a v nékterych
mistech dochazi k poklesu denzity. Souvisi to

s mnozstvi barevnikovych valec¢kl — trendem je jejich
pocet redukovat, resp. vytvaret pouze jednu cestu
barvy od duktoru na tiskovou desku tak, aby priichod
barvy pfes barevnicovy systém byl kratky a tiskovy
stroj rychle a pruzné reagoval na pozadavky zmény
ve vybarvena. Eliminace tohoto jevu (alespori
Caste€na) souvisi nasazenim roztérd a zacatkem
nanaseni vlhéeni na desku. Volbou, kdy se roztéry
zacnou nasazovat, v jakém misté (vétSinou se
zadava uhel) se mlze upravit misto s poklesem
vybarveni tak, aby bylo minimaini jak z pohledu
absolutni hodnoty, tak is ohledem na motiv, ktery se
tiskne, aby pokles vadil co mozna nejméné.
Pochopitelné na pokles denzity zareaguje narust
tiskového bodu, ktery si ve stejnych mistech mizete
zméfit na prislusném kontrolnim prvku, zase pres
celou vySku tiskového archu. Jev poklesu vybarveni
pres vySku archu vadi nejvice ,obalafim®, ktefi maji
shodny uZitek vicenasobné rozmistén na archu a
Spatné se jim vybarvuj uzitky nad sebou na shodnou
barevnnost.

Sablonovani

Na spodni ¢asti prvku Sablonovani se zméfi 3 denzity:
Oblast vlevo s vysokym odbérem barvy, oblast
stfedu prvku, kde je odbér barvy minimalni, a zase
stejnou oblast vpravo s vysokym. Zména mezi
denzitou ve stfedu prvku, ktera bude nejvyssi, a
jednou z pobocnych ¢asti, urCuje silu jevu zvaného
Sablonovani. Maximalné pripustna tolerance rozdilu
téchto denzit je znovu 10 %. Testovaci prvvek
ukazuje, Ze pfi skokové zméné odbéru, nelze zajistit
skokovou zménu v nanosu barvy.V mistech, kde je
maly odbér tiskové barvy, se barva v barevniku
nahromadi a ,vyplavi“ se se ve vétSim nez
pozadovaném mnozstvi na byt maly prvek s odbérem,
coz |ze detekovat jako vysokou denzitu ve stfedu
testovaciho prvku. V. mistech s kresbou, tedy

s velkym odbérem barvy, je zméfena denzita nizsi.
Sablonovani souvisi jak s roztéry, takis mnozZstvim
nanaseného vihcéeni.
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Zaver

Takovyto test se muze provadét 1x az 2x ta rok, nebo
vzdy pfi pochybach o technickém stavu tiskového
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