Tiskova barva

Jak vybirat tiskovou barvu? Bézny postup je asi tento:
Dat novou barvu tiskafi, fici , Tiskni“ a po tydnu se jej
zeptat ,Jak to Slo* a dostat odpovéd ,Dobry, ale zda se
mi..." Co se zd3, je sen. Musime si s testem poradit tak,
abychom se mohli opfit o néjaka Cisla, ktera budou
charakterizovat vlastnosti dané tiskové barvy. Rekneme
si, ktera to jsou, a dame struény navod, jak vSe otestovat
— budeme se zabyvat pouze barevnosti a spotfebou
(tedy ekonomikou), nikoliv dal$imi vlastnostmi, jako je
otéruvzdornost nebo rychlost zasychani.

Barevna kvalita

Tiskova norma ISO 12647-2 popisuje, jaka barevnost
ma vzniknout pfi tisku na danou tfidu papiru. Zakladnim
parametrem je odstin barvy, ur€eny jako jeji pozice

v CIE Lab barvovém prostoru. Vyuzijme toto a jako
prvni kritérium si zvolme minimaini chybu Delta E, kterou
je schopna dané tiskova barva splnit pfi tisku na vybrany
material, nejcastéji na lesklou kfidu, kde nejvice na
barevnosti zalezi. P¥i testu je tedy nutno najit takové
davkovani dané tiskové barvy, aby se odstin barvy
dostal co nejblize k normé. V této chvili se vypocita
chyba Delta E mezi referencni CIE Lab hodnotou z 1SO
12647-2 a hodnotami CIE Lab aktualné nanasené barvy
(a to pro vSechny pigmenty CMYK, zejména se
zaméfime na barvy Cyan a Magenta, které jsou

1. DE menSi nez 1 znamena dokonalou shodu

s normou, v podstaté ji Ize dosahovat spiSe vyjimecné
a jen na barvach Yellow a Black, jejichz barevné odstiny
nejsou pfili§ zavislé na nadechu a vlastnostech papiru.
2. DE mezi 2 az 3 znamena vynikajici druh tiskovych
barev, zvlasté pokud tato chyba je namérfena u barev
Cyan a Magenta.

3. DE mezi 3 az 4 je bézna chyba vsech ,slusnych”
tiskovych barev a to v€etné barvy Cyan a Magenta.

4. DE blizici se hodnoté 5 znamena, Ze tyto barvy
nevyhovuji realné produkci, i kdyz teoreticky jsou

v souladus ISO normou.
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TEST: Idealnim testovacim postupem je tzv.
trojuhelnikovy test, kde se nastavi rizné odbéry a
rizné nanosy barev. Pak se jednotliva pole zméfi
jako CIE Lab a vytvofi se graf zavislosti chyby DE na
denzité, nebo na otevieni dané zony barevniku.

Z ngjlze snadno odecist nejmensi chybu DE.

Stabilita tiskové produkce

Ofsetovy tiskovy proces se v ramci nakladu stéle
méni, to je jediné, co je u ofsetu neménné :0) Nanos
barvy (denzita) as tim spojeny narlst tiskového
bodu kolisa okolo stfedni hodnoty, ktera by méla byt
identicka s vySe nalezenym idealnim mistem, které
dava minimalni chybu DE. Je vhodné zjistit, jak se
muZze tiskovy proces, resp. davkovani barvy vychylit
z této idedlni pozice, aniz by se tiskova barva
dostala mimo chybu DE vétSi nez 5. Lze zjistit
napfiklad nasledujici stav:

1. Rozvazeni o £ 0,10 D a vice aniz by barva
zménila svoji barevnost o vice nez DE 5 od ISO
normy znamena skvélé tiskové barvy, které mi

v tiskové praxi zajisti korektni barevnost v celém
nakladu.

2. Rozvazeni o £ 0,05 D a méné, kdy barva velmi
rychle vypadne z tolerance DE 5 znamend, délat
si problémy ve vlastnim tiskovém procesu, kdy se mi
i pfi malém vykyvu davkovani barvy muze
barevnost tisku dostat mimo tolerance ISO normy.
3. Bézné barvy davaji stav nékde mezi obéma
extrémy, kdy barva vypadne z tolerance k 1SO
normé nékde mezi 0,05 D a 0,10 D.

TEST: Tyto tolerance Ize velmi snadno zjistitz vySe
popsaného testu, kdy se urci limitni hodnoty denzity

Spotreba barvy

Tento parametr si nikdo netestuje a pfitom pomérné
hodné rozhoduje o ekonomice provozu. Testy, které
by pfesné urcily nanos barvy v gramech na metr
Ctverecni, nejsou snadné, resp. jsou potfeba velmi
presné vahy, coz v praxi jen malokdo ma. Ale
pomérné snadno Ize vice druhé barev vzajemné
srovnat a urcit relativni spotfebu. Zakladem je urceni
spravného davkovani barvy pfi nejlepsi shodé

s SO normou (minimalni DE). V této chvili se
zjisti, jak je dana zdéna barevniku oteviena. Otevieni
zbny je pfimo umérné nanosu tiskové barvy, takze
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vzajemné porovnavat a tim i porovnavat spotiebu
rliznych tiskovych barev mezi sebou, napf. barva A
je referenc¢ni a jejich spotfeba pro dany arch je 100
%, barva B je méné pigmentovanda, musi se ji nanést
vice a jejich spotfeba je 108 % ve srovnani

s referencni barvou. A az ted se znalosti spotfeby
barvy nastupuji cenové kalkulace, o kolik je ktera
barva levnéjsi.

TEST: Znovu je mozno vyuzit trojuhelnikovy test a
vySe popsané postupy. Dobre pfipravena zkouska
tedy na jednom tiskovém archu muze dat informace
0 3 zasadnich hodnotach, které charakterizuji kvalitu
tiskové barvy.
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